
脱Mgフラックス，脱Caフラックスの
実績データのご紹介
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Ａ－９２０脱Ｍｇフラックスの実施例

ＡＤＣ-１２合金
45トン炉

処理温度７６０℃
フラックス４９５ｋｇ

A-920の脱Mg効果例



A-956Sの脱Ca効果例
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ＡＤＣ１２合金
30トン反射炉
温度：750℃
吹き込み量：溶湯量の0.1ｗｔ％／10分



フラックス使用量 1kg/ｔ
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フラックス使用量 0.5kg/ｔ
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溶解炉 ： 25ｔ反射炉
撹拌時間 ： 5〜10min
処理温度 ： 750℃（以上）
フラックス ： M-550（表面散布タイプ）

M-550の脱Ca効果例


